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1 Allgemeines

Vorsicht

Diese Geratedokumentation ist Bestandteil des Lieferumfangs und muss vor
Inbetriebnahme des Gerates sorgfaltig gelesen werden. Andere als in dieser
Anleitung beschriebene Arbeiten durfen am Gerat und den daran
angeschlossenen Komponenten, unter Berucksichtigung der gesetzlichen und
innerbetrieblichen Vorschriften, nicht durchgefuhrt werden. Bei Missachtung der
Installationsvorschriften lehnt die Deutsche METROHM Prozessanalytik GmbH
jede Haftung ab.

Information

Diese Geratedokumentation beinhaltet detaillierte technische Informationen tber
das Analysensystem und seine Module. Flr weitere Informationen kontaktieren
Sie den zustandigen Ansprechpartner.

1.1 Lieferumfang

Im Lieferumfang enthalten sind ein METROHM IC Process Extension, optional eine Bedieneinheit
(TFT mit Touchpad und Tastatur), sowie weiteres Zubehor (siehe Punkt 5.4 Stlickliste).

Das IC Process Extension wird in einer Spezialverpackung mit beigepacktem Zubehor geliefert.
Der Transport erfolgt durch einen Spediteur. Bitte prifen Sie die Lieferung auf mogliche
Beschadigungen und ihre Vollstandigkeit gemass dem Packzettel/Lieferschein.

Sollte das Analysensystem schon vor der Montage ausgepackt werden, heben Sie bitte die
Verpackung vorerst auf, weil nur diese einen sicheren Weitertransport des Analysensystems
gewahrleistet.



1.2 Sicherheit

e Bitte beachten Sie folgende, in der Dokumentation verwendete Warn- und
Sicherheitshinweise!

Information

Hinweis auf weitere Informationen und Tipps.

Vorsicht

Hinweis auf eine mogliche Beschadigung des Gerates bzw. von Bauteilen.

Warnung

Hinweis auf wichtige Zusammenhange oder auf eine mogliche
Verletzungsgefahr.

Warnung

Hinweis auf die Gefahrlichkeit im Umgang mit elektrischem Strom.



e Bitte beachten Sie insbesondere beim Umgang mit Chemikalien die nachfolgenden
Warnhinweise!

Achtung / Gefahr

Umwelt und/oder Gewassergefahrdend.

@ Achtung / Gefahr

Dient der alleinigen oder zusatzlichen Kennzeichnung diverser Kategorien;
Gesundheitsgefahr, atzend und reizend.

T Achtung / Gefahr

Atzwirkung. Auf Metalle korrosiv wirkend, hautatzend, schwere
Augenschadigungen.

Gefahr

Diverse Gesundheitsgefahren.

Akute Toxizitat.

Gefahr

Gefahr
®

Entzlindbar, selbsterhitzungsfahig, selbstzersetzend, pyrophor, organische
Peroxide.

@ @ Achtung / Gefahr

Beim Umgang mit Chemikalien sind alle notwendigen Sicherheitsmassnahmen zu beachten! Die
Personliche Schutzausristung ist zu tragen.



e Bitte beachten Sie insbesondere bei Transport und Lagerung die nachfolgenden
Hinweise.

I Zerbrechliches Packgut

Das Symbol ist bei leicht zerbrechlichen Waren angebracht. Derartig
gekennzeichnete Waren sind sorgfaltig zu behandeln und keineswegs zu sturzen
oder zu schnuren.

II Hier oben!

- Elektronische Bauteile

Das Symbol ist bei elektronischen Bauteilen angebracht. Derartig
gekennzeichnete Waren sind sorgfaltig zu behandeln und keineswegs
irgendeiner Art Strahlung oder Feuchtigkeit auszusetzen.

‘T‘ Vor Nasse und Feuchtigkeit schitzen




1.3 Transport und Lagerung

Vorsicht

Der Transport des Analysengerates sollte mit einem geeigneten
Flurforderfahrzeug erfolgen. Hierbei ist auf den Schwerpunkt der Ladung zu
achten.

Die fir den allgemeinen Transport verwendete Verpackung besteht aus einer Umverpackung aus
Kartonage inkl. Polstermaterial. Somit kann die Lieferung vor Ort mit Hilfe eines
Flurférderfahrzeuges sicher an den vorgesehenen Montageort gebracht werden. Hierbei sind die
auf der Aussenseite der Verpackung angebrachten Warnhinweise zu beachten.

! Zerbrechliches Packgut

Das Symbol ist bei leicht zerbrechlichen Waren angebracht. Derartig
gekennzeichnete Waren sind sorgféltig zu behandeln und keineswegs zu stlrzen
oder zu schniren.

- Elektronische Bauteile

Das Symbol ist bei elektronischen Bauteilen angebracht. Derartig
gekennzeichnete Waren sind sorgfaltig zu behandeln und keineswegs
irgendeiner Art Strahlung oder Feuchtigkeit auszusetzen.

Sollte das IC Process Extension erst zu einem spateren Zeitpunkt montiert werden, kann es in der
Verpackung unter Beachtung nachfolgender Hinweise zwischengelagert werden.

II Hier oben!

T Vor Néisse und Feuchtigkeit schiitzen

e "G MAK

y Vor Hitze und Kalte schiitzen
(|

St Die Lagerung muss in einem Temperaturbereich von 0 bis 40 °C erfolgen! Die
Luftfeuchtigkeit darf sich in einem Bereich von 15 bis 80 % (ohne Betauung bei
35 °C) bewegen.



1.4 Schutzmassnahmen

e Personlicher Schutz!

= Die personliche Schutzausrustung ist unter allen Umstanden zu tragen!

= Beim Umgang mit Chemikalien sind alle notwendigen Sicherheitsmassnahmen
(z. B. Schutzbrille, Handschuhe) zu beachten.
Alle vor Ort gultigen Schutzmassnahmen mussen beachtet und eingehalten

werden!

Arbeitssicherheits-Vorschriften missen beachtet werden!

Alle aufgeflhrten Warn- und Sicherheitshinweise in der Dokumentation mussen

beachtet werden!

= Bedienung und Arbeiten am Gerat sind nur nach vorangegangener Einweisung/
Schulung durch einen Metrohm Mitarbeiter erlaubt.

e Schutz des Analysensystems!
= Das Analysensystem ist flir den Einsatz in geschlossenen Raumen entwickelt
worden. Der Schutz vor Frost, Feuchtigkeit, hohen Temperaturen, direkter
Sonneneinstrahlung und anderer Umwelteinfllisse muss gewahrleistet sein, siehe
auch Hinweise unter Kapitel:
o 1.3 Transport und Lagerung
o 2.2 Umgebungsbedingungen



2 Montage und Installation

2.1 Allgemeines

e Als Aufstellungsort muss eine ebene und feste Standflache fir das Analysensystem zur
Verfugung stehen.

2.1.1 Masse und Gewichte

Komponente 1: IC Process Extension
Masse: 63x62x47 BXxHxXT)
Gewicht: ca. 60 kg
Schutzart: IP 54

Komponente 2: Bedieneinheit (TFT mit Touchpad und Tastatur)
Masse: 44 x 55 x45 cm Bx HxT)
Gewicht: ca. 22 kg
Schutzart: IP 54

2.2 Umgebungsbedingungen

Am Montageort mussen folgende Umgebungsbedingungen gegeben sein:

e Sauberkeit

e Ausreichender Wetterschutz vor Frost, Feuchtigkeit, hohen Temperaturen, direkter
Sonneneinstrahlung und anderer Umwelteinflisse muss gewahrleistet sein.

e Temperaturbereich: 4 - 40 °C

e Luftfeuchtigkeit: 15 - 80 % (ohne Betauung bei 35 °C)

e Netzversorgung 230 V (115), 50 Hz (60), max. Leistungsaufnahme 2200 VA

e Vibrationsfrei

e Medienversorgung (Reinstwasser flr Vorratsbehalter oder direkt Reinstwasseranlage)

e Vorrichtung fur Abwasseranschluss

e Probenzufuhr (Volumenstrom 5-10 mL/min)

2.3 Montage

Warnung

Das Analysengerat kann mehr als 60 kg wiegen.
Verwenden Sie geeignetes und sicheres Gerat, um das Analysengerat an
seinen Bestimmungsort zu transportieren.



H Information

Links und rechts des Analysengerates muss der erforderliche Abstand fur
Kabelverbindungen bertcksichtigt werden. Auch vor dem Analysengerat sowie
links und rechts davon muss gentigend Raum fiir das Offnen der Nassteilt(ir
eingeplant werden (siehe Abbildung 1).

H Information

Wenn das Analysengerat an einer Wand montiert wird, muss die betreffende
Wand das vierfache Gewicht des Analysengerates tragen konnen. Das
Analysengerat muss im Wasser montiert werden.

e Das IC Process Extension kann auf einen Tisch gestellt werden. Am besten geeignet ist
ein freistehender Tisch.

e FUr die Wandmontage sind 4 Montagelaschen (mit Bohrung 12 mm) auf der Ruckseite
des IC Process Extension-Gehauses installiert.

e Werden zwei IC Process Extension-Gehause auf einem Tisch Ubereinander angeordnet,
muss das System gegen Umfallen gesichert werden (siehe Abbildung 1:
Gerateabmessung).

e Die Bedieneinheit wird neben das Gehause auf den Tisch gestellt.

e Der TFT Monitor kann auch an die Wand montiert werden. (Option)

1. _
i

—

WE-Wasser

el 420 ol i

Abbildung 1: Gerateabmessung fiir Wandmontage und VE-Wasser
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Abbildung 2: Gerateabmessung und Schwenkbereich

2.4 Elektrische Installation

2.4.1 Allgemeines

Aii Warnung

Elektrische Anschlisse durfen nur von autorisiertem Fachpersonal
vorgenommen werden.

Aii Warnung

Bei Arbeiten am Gerat immer das Analysengerat vom Stromnetz nehmen.
Niemals Module/Gerate im laufenden Betrieb beruhren, entfernen oder
installieren.

Notwendige Massnahmen zur Eigensicherung und Geratesicherung vornehmen.
Das Arbeiten an Teilen, die unter Spannung stehen, ist verboten!

Beachten Sie deshalb grundsatzlich folgende Sicherheitsregeln, bevor Sie mit den Arbeiten im/am
Analysensystem beginnen:

e Freischalten - Zuerst muss die Spannung abgeschaltet werden.

e Gegen Wiedereinschalten sichern

e Spannungsfreiheit feststellen - Zweipolige Spannungsprifer verwenden

e Benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder abschalten

e ESD-Schutz beachten

e Nur abgeschirmte Kabel verwenden



2.4.2 Spannungsversorgung und Erdanschluss
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A Warnung

Die vorhandene Netzspannung muss mit der seitlich auf dem ProcessLab-
Gehause angegebenen Spannung (220-240/110-120 VAC) Ubereinstimmen.

e Zur Stromversorgung aller Komponenten des Analysensystems sollten mindestens 2-3
Schuko-Steckdosen zur Verfigung stehen.

e Alternativ kann das Analysensystem an einem abschliessbaren Sicherheits-hauptschalter
angeschlossen werden, der in der Nahe des Analysensystems gut erreichbar an der Wand
montiert werden muss.

e Die Erdung des Analysensystems erfolgt tber das Netzkabel.

e Der E-Stop-Schalter ist auf der linken Seite des Analysensystems angebracht. Hierbei
werden samtliche Signale und Nassteilmodule auf den Standardwert zuruckgesetzt (siehe
Abbildung 3: E-Stop-Schalter).

E-Stop fiir Nassteil und Signale

Abbildung 3: E-Stop Schalter



2.4.3 Bedieneinheit anschliessen (optional)

e Die Tastatur und das Touchpad (Abbildung 4: Monitor des Analysensystems) werden
direkt am Industrie-PC an den gekennzeichneten Stellen eingesteckt (siehe auch
Abbildung 7: Anschlusse IPC).

l-57 aes » nmm s o
o

)—" II e
_..J“‘ IR o | o |

Abbildung 4: Monitor des Analysensystems

e Das Netzkabel des Monitors wird an der Kaltgerate-Steckdose im IC Process Extension-
Gehause eingesteckt werden.

e Die Kabeldurchfiihrungsplatte wird am IC Process Extension-Gehause festgeschraubt
(Abbildung 6: Flanschplatte fur Signalleitungen).



2.4.4 Industrie-PC und E-Platte

Netzteil (24 V, 10 A) fur IPC & I/O-
Controller

Netzteil (24 V, 5 A) fur Ventile &
Pumpen

Dosing Interface
Kaltgeratestecker (220-240 V)

Industrie-PC (Windows 7)

1/0-Controller

Abbildung 5: Innenansicht IC Process Extension

Kabeldurchfiihrung (PG-Verschraubung):
a. Signalleitungen PG M16x1,5
b. Signalleitungen PG M20x1,5

Kabeldurchfiihrungsplatte
a. DVI-Kabel (TFT-Monitor)
b. USB-Kabel (Folientastatur und Touchpad)
C. Netzstecker TFT

Abbildung 6: Flanschplatte fiir
Signalleitungen
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Spannungsversorgung 24 V (x101)
Netzwerkanschluss (x102)
Anschluss 1/0-Controller (x103)
C-Fast-Card (option)

USB-Anschluss:
Folientastatur und Touchpad (TFT) (x104)

Dosing Interface
DVI-Anschluss fur TFT-Monitor (x108)

Festplatte

BE( KHOFF

RS-232-Anschluss (x109)

Abbildung 7: Anschliisse IPC

2.4.5 Anschluss der Signalleitungen

Aii Warnung

Bei Arbeiten am Gerat immer den Analysator vom Stromnetz nehmen.
Niemals Module/Gerate im laufenden Betrieb berlihren, entfernen oder
installieren. Notwendige Massnahmen zur Eigensicherung und
Geratesicherung vornehmen.

Vorsicht

e Gerat immer von der Versorgungsspannung trennen.

e Es dirfen nur abgeschirmte Kabel verwendet werden. Der Kabelschirm muss
mit der Schirmklemmenschraube an der Erdschiene befestigt werden.

e Die Leitungen werden direkt an den I/0-Controller angeschlossen.

e Zum Offnen der Kontaktfedern wird ein Schraubendreher 2,5 x 0,4 mm
waagrecht in die rechteckigen Betatigungséffnungen gesteckt und in
Richtung der LED gedruickt.

e Wird der IPC an ein LAN angeschlossen, dann wird ein vorkonfektioniertes
Kabel direkt an die Netzwerkkarte des PCs angeschlossen.



Erdschiene

Abbildung 8: Anschluss Erdschiene
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Digitale Ausgange Analoge Eingdange Analoge Ausgange

Relaisausgange 1 |
i, F‘_\ | | ]

Abbildung 9: I/0-Controller

DI-Klemmen (KL1104)

Eingang Kontakt
1-1-1 Notaus Digln_1_1_1 E1 1
1-1-2 Allg. Eingang Externstart E2 5
1-1-3 Allg. Eingang Externstopp E3 4
1-1-4 Allg. Eingang Multiport_1 E4 8
1-2-1 Allg. Eingang An_Eluent_conc E1 1
1-2-2 Allg. Eingang Cat_Eluent_conc E2 5
1-2-3 Allg. Eingang Regeneration_solution E3 4
1-2-4 Allg. Eingang Waste E4 8




DO-Klemmen (KL2424)

Klemmen-
Nr.

Funktion / Bezeichnung

Messbereich Kontaktbelegung

Ausgang Kontakt

Klemmen-
Nr.

AO-Klemmen (KL4022) (Option)

Funktion / Bezeichnung
Messbereich

Kontaktbelegung

Ausgang Kontakt
Parameter 1

Klemmen-
Nr.

Information

Das Mapping der Analogen Ausgange erfolgt in der Konfiguration des I/0-

Controllers im ProcessLab Manager. Hierbei muss der Messbereich auf den
Arbeitsbereich der Analogen Ausgange (4 — 20 mA) angepasst werden.

DOR-Klemmen (KL2612)

Funktion / Bezeichnung

Messbereich Kontaktbelegung

Error signal Error 2/ +24V
General output In_Service 6/ +24V

Program active Program_active 2/ +24V
Program running Program_running 6/ +24V

EI Information

Konfiguration ProcessLab Manger , Level_...": Bezeichnung, Funktion =
Fullstandsdetektor und das Signal soll invertiert sein.

2.4.1 Flllstandswachter fiir die Reagenzienbehalter

Die daflir notwendigen Kabel sind an dem 1/0-Controller angeschlossen. Vor dem Starten des

Analysators mussen die Stecker an die entsprechenden Behalter angeschlossen werden.
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2.5 Hydraulische Installation

2.5.1 Flussigkeitsanschliisse allgemein

Warnung

Schlauche mussen so gelegt werden, dass sie nicht versehentlich abgerissen
werden kénnen.

Beim Umgang mit Chemikalien sind alle notwendigen Sicherheitsmassnahmen zu beachten! Die
Personliche Schutzausristung ist zu tragen.

Die Schlauche fur die verschiedenen Reagenzien sind generell schon vorinstalliert und mussen
vor der Inbetriebnahme mit den entsprechenden Reagenzienbehaltern (Anschlussadapter
vormontiert) verbunden werden.

2.5.2 Reinstwasser
e Spezifikation Reinstwassers muss 18 MQ-cm (25 °C), type | grade (ASTM D1193) sein.

2.5.3 Ablauf

e Die Ablaufschlauche sind an den Schlauchenden entsprechend gekennzeichnet.

e Die Ablaufschlauche missen an einem Zentralablauf, der mit dem lokalen Kanalsystem
verbunden ist, angeschlossen werden. Hierbei ist darauf zu achten, dass dies auf
direktem Wege und ohne Bégen und Knicke erfolgt (siehe Abbildung 10: Installation
Ablaufschlauch).

E Information

Abbildung 10: Installation Ablaufschlauch



2.5.4 Probe

@ Vorsicht

Es wird empfohlen jede Probeleitung durch ein separates Absperrventil zu
sichern!

2.6 Pneumatische Installation

2.6.1 Gehausespllung

@ Vorsicht

Das Gehause des IC Process Extension (Elektrik- und Elektronikteil) kann aus
Korrosionsschutzgriinden mit Instrumentenluft gespult werden.

e Der Druckluftanschluss (Instrumentenluft, max. 0,1 bar) fur die Gehausespullung
(Fremdbeltftung) befindet sich auf der Seite des Gerates (blauer Anschlussadapter fur 4/6
mm Schlauch). Das Uberdruckventil (mit roter Abdeckkappe) ist auf der gegentiber
liegenden Seite montiert (siehe Abbildung 11: Anschluss Druckluftleitung und Abbildung
12: Uberdruckventil).

e Die Druckluftzufuhr muss mittels eines Druckminderers (kundenseitig) auf einen Druck
von 0,1 bar oder 10 kPa eingestellt werden.

e Die rote Abdeckkappe des Uberdruckventils ist zu entfernen.

Abbildung 11: Anschluss Druckluftleitung Abbildung 12: Uberdruckventil
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2.7 Plane und Skizzen

2.7.1 Nassteilzeichnungen des Analysensystem

I N I Y p—
e I N i D R p——
.1 4y -7 | [ 1]

Analysenmodul - links angeschlagen

Abbildung 13: Nassteilzeichnung




2.8 Elektrischer Schaltplan IC Process Extension
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Abbildung 14: Blockdiagramm
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3 Systembeschreibung

3.1 Allgemeines

Das IC Process Extension ist ein robustes, modular aufgebautes Steuerungsmodul fur die
Routineanalytik im Prozessumfeld und erweitert den lonenchromatographen bezuglich
Prozessanforderungen (z. B. ProflC Vario 12).

Das Modul steuert die Analysenablaufe des IC-Systems mit Hilfe von MagIC Net, ist fir den
autonomen Dauerbetrieb optimiert und dient als Schnittstelle fiir die Prozesskommunikation. Der
Frontbereich ermdglicht zudem eine Ubersichtliche und bedienungsfreundliche Anordnung der
Liquid-Handling-Komponenten.

Das IC Process Extension beinhaltet einen Industrie-PC, ausgestattet mit Windows 7 und
ProcessLab Manager Software. Im Inneren befinden sich auch ein 846 Dosing Interface, ein 1/0O-
Controller und deren Stromversorgung. Im Frontbereich befinden sich alle flissigkeitsfuhrenden
Bauteile, dadurch ist der Nassteil komplett abgetrennt und einfach zuganglich. Er kann Liquid-
Handling-Komponenten, wie Niederdruckpumpen, 800 Dosinos und Ultrafiltrationszellen,
aufnehmen.

Die Software ProcessLab Manager mit der einfachen und bedienerfreundlichen Oberflache
erlaubt eine Anwendung in der Prozessumgebung. Es ist moglich, verschiedene Metrohm-
Analysenmethoden (beispielsweise Titration und IC) zu steuern. Die Darstellung aller
Analysenresultate in einer Datenbank mit Grenzwertdefinitionen und Alarmen zeichnet die
Software weiterhin aus.

Eine optionale Bedieneinheit kann an der Seite des IC Process Extension aufgestellt werden.
Diese verfligt Uber einen 15" TFT Bildschirm, eine Tastatur und ein Touchpad.

3.2 Signalisierung

3.2.1 Ausgangssignale

Digitale Ausgangssignale (Relais)
e Alarmsignal: (bindr, potentialfrei): Liegt ein Fehler im Analysenprogramm vor, wird
dieses Signal ausgegeben
e Gerat in Wartung: (bindr, potentialfrei): Signal kann eingeschalten werden, um an die
Leitwarte zu signalisieren, dass das Gerat in Wartung ist und keine Analysen
durchgefuhrt werden kénnen
e Wartungsbedarf: (binar, potentialfrei): Kann verwendet werden, wenn z. B.
Fullstandswachter fur Chemikalien einen niedrigen Fullstand anzeigen
Analoge Ausgangssignale (optional)
e Ergebnis Parameter 1
e Ergebnis Parameter 2



3.2.2 Eingangssignale
Digitale Eingangssignale

e Extern Start

e Extern Stop
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4 Inbetriebnahme des Analysengerates

Vorsicht

Nur Metrohm Mitarbeiter oder durch die Metrohm geschultes Personal sind
autorisiert, Wartungs- und Installationsarbeiten durchzufiihren!

Beim Umgang mit Chemikalien sind alle notwendigen Sicherheitsmassnahmen zu beachten! Die
Personliche Schutzausristung ist zu tragen.

A/\ Warnung

Niemals elektrische Komponenten berthren, installieren oder ausbauen, wenn
das Analysengerat eingeschaltet ist. Dies kann zu Beschadigungen des
Analysengerates fuhren. Ebenfalls konnen schwere Verletzungen durch in
Betrieb stehende Komponenten auftreten. Stellen Sie sicher, dass das
Analysengerat vom Stromnetz getrennt ist.

Notwendige Massnahmen zum ESD-Schutz sind vorzunehmen!

4.1 Voraussetzungen zur Inbetriebnahme

Fur eine erfolgreiche Inbetriebnahme des Analysensystems, sind die unter 2 Montage und
Installation aufgefiihrten Arbeiten fachgerecht im Voraus zu erledigen.

4.2 Anschliisse im Nassteilbereich

4.2.1 Anschluss der Reagenzien

Beim Umgang mit Chemikalien sind alle notwendigen Sicherheitsmassnahmen zu beachten! Die
Personliche Schutzausristung ist zu tragen.

e Die beschrifteten Reagenzbehalter mit den erforderlichen Reagenzien beftllen.
Bei Reagenzien, die mit Schlauchpumpen dosiert werden, werden die einzelnen Pumpen
Uber Schlauchleitungen mit den entsprechenden Reagenzbehaltern verbunden. Die
Schlauchenden sind mit den entsprechenden Reagenznamen gekennzeichnet.



e Die verwendeten Dosinos werden Uber die vorinstallierten Ansaug- und
Ruckflhrungsschlauche mit den entsprechenden Reagenzbehaltern verbunden. Die
Schlauchenden sind mit den entsprechenden Reagenznamen gekennzeichnet.

4.3 Inbetriebnahme

/4 /_‘-\

[ ) Vorsicht
L o 4

Nur Metrohm Mitarbeiter oder durch die Metrohm geschultes Personal sind
autorisiert, Inbetriebsetzungen durchzufiihren!

4.3.1 Einschalten des Systems

e Hauptschalter einschalten / Netzstecker einstecken.
e Liegt Spannung an, startet der Industrie-PC automatisch.
e Mit Benutzer ,ProcessLab” ohne Passwort in Windows anmelden.

Benutzer “Kennwort ————— Gruppe |

ProcessLab Ohne Passwort Benutzer
Administrator ADMINISTRATOR Administrator
Metrohm Fkkk K kKK ko Administrator

e Auf dem Desktop den Button ! ProcessLab Manager dricken.

4.3.2 System mit den erforderlichen Medien befiillen

@ Achtung / Gefahr

Beim Umgang mit Chemikalien sind alle notwendigen Sicherheitsmassnahmen zu beachten!
Die Personliche Schutzausristung ist zu tragen.

4.3.2.1 Programmstart tiber ,Einfache Bedienoberflache”

In der Einfachen Oberflache wird die Einzel- oder Serienbestimmung gestartet. Hierbei sind die
Einzel- oder Serienbestimmung und die dazugehdrige ID mit dem Button verbunden. Die
Bestimmungen kénnen sowohl mit dem Button, als auch mit den Funktionstasten (z.B. F2 bis
F12) direkt gestartet werden. Die Funktionstaste F1 sollte hierbei nicht verwendet werden, da sie
auch die kontextsensitive Hilfe 6ffnet.

e Symbol Arbeitsplatz einfach Bedienoberflache wabhlen.
e Gewulnschtes Analysenprogramm durch Driicken eines Buttons oder der verknupften
Funktionstaste (F2) starten (siehe Abbildung 15: Einfache Bedienoberflache).
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e Die erneute Betatigung der Funktionstaste oder des Buttons stoppt das laufende
Programm.

File  Manual control  Options  Windows  #

DR Fb €&

Easy interface

Qliciobn [

i

Workplace

Q

Database

% Live view

Program editor

Abbildung 15: Einfache Bedienoberfliache

e Die Serienbestimmung , Start Online” ist gedacht, um eine Serienbestimmung zu starten,
in der 2 Probestrome immer nacheinander analysiert werden. Periodisch werden
zusatzlich QC-Standards vermessen.

e Mit dem Knopf ,Start Calibration” wird die Serienbestimmungsmethode
,Online_Cal_Anions” einmal ausgefuhrt. Mit diesem Programm wird eine Kalibrierung
aller Parameter mit einmaliger Vermessung von QC-Standards gestartet.

e In der Serienbestimmung ,Startup IC" wird eine Dreifachmessung mit Reinstwasser
gestartet um das Gesamtsystem zu equilibrieren.

¢ Nicht alle Serienbestimmungen bzw. Einzelbestimmungen sind auf die Einfache
Bedienoberflache verbunden. Die Methoden kénnen auch aus der normalen
Bedienoberflache wie folgt gestartet werden.



4.3.2.2 Programmstart tiber , Einzelbestimmungsmodus”

Im Einzelbestimmungsmodus kdnnen sogenannte Analysenprogramme ausgefthrt
werden. Diese beinhalten eine Abfolge von einzelnen Methoden.

Y
2
Symbol Arbeitsplatz Einzelbestimmung L‘ wahlen.

Das gewlinschte Analysenprogramm mit Hilfe des ,,Pull Down”-Menus (siehe Abbildung
16: Einzelbestimmung, rotes Rechteck) auswahlen.

Uber ,Programmdurchlaufe” kann man die Anzahl der Durchldufe der Einzelbestimmung
einstellen.

Um die Einzelbestimmung im Dauerlauf zu betreiben, missen die ,,Programmdurchlaufe”
auf -1 eingestellt werden (siehe Abbildung 16: Einzelbestimmung, blaues Rechteck).

——
PP Processiab Manager —— T ST S T —
Datei Manuelle Bedierung  Optionen  Fenster 7
LT & €& a8
Einzelbestimmung
@a v start |l 'WStop
Analysenprogramm Ibemn Input_Calc.xmthd ||'|| Programmdurchliufe:
Arbeitsplatz
Froben D |Bath 1 [~]
m Komrmentar ‘
Typ | Methodenname | Status \ Zyklus
Doberbark [ Tiamo NaOH-Bestirnmung [¢] o/1
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== Input measurement values input [e] 0f1
([ Calc calculation [e) os1

Abbildung 16: Einzelbestimmung

‘ p Start

Nach dem Drlicken des
gestartet.

Knopfes, wird die gewahlte Einzelbestimmung

Neben dem Typ der Analysenmethode wird der Methodenname, die Basismethode und
die Einstellung, ob die laufende Methode zeitgleich zu anderen lauft, angezeigt.

Die Angaben Uber Status und Zyklus werden entsprechend dem Fortschritt des
Analysenprogramms angepasst.

Liveanzeige: Fur jede im Analysenprogramm definierte Methode wird in einem eigenen
Reiter innerhalb der Liveanzeige der aktuelle Ablauf dargestellt. Gerade aktive Methoden
haben dabei eine rote Titelzeile.

Report: Im Report wird fur jede gestartete Methode innerhalb eines
Analysenprogramms ein eigener Reiter eingeblendet. Dort werden nach Beendigung der
Methode Ubersichtsinformationen zu den erzeugten Ergebnissen angezeigt, wéhrend
das Analysenprogramm noch weiterlauft. Weiterhin werden dort Fullstandsmeldungen
oder Bereichsmeldungen angezeigt.



4.3.2.3  Programmstart liber ,Serienbestimmungsmodus”

e Im Serienbestimmungsmodus kénnen mehrere Analysenprogramme mit
unterschiedlichen Proben IDs auf unterschiedlichen Probenpositionen in einem
Arbeitsschritt abgearbeitet werden.

P,
&Y‘&P‘
e Symbol Arbeitsplatz Serienbestimmung E‘ wahlen.

|
e Symbol Serienbestimmung 6ffnen L= und die gewunschte Serienbestimmung wahlen.

o5 S|

ProcessLab Manager

File  Manual control — Options  Windows 7

DEED e &6 &

Series determination - Online_Anions, xps

) ystart [l"WSEop |
'\-’&:j art I
4

Comment | |

wiorkplace
-+ Analysis program | Sarnple ID | Position | Status

Anion_STREAML. xrmthd Streamn 1_LUPW

Anion_STREAMZ. xmthd Stream 2_WDC
Anion_C2_10.xmthd QC_1ppb
e J QC_0.50ph

Anion_QC3_10.xmthd

% [ saa. ][ eat. ][ oolete
e

Program editar LD =y

]

Abbildung 17: Serienbestimmung

,_ D Start o
e Nach Dricken des | Knopfes wird die Serienbestimmung gestartet.

¢ Liveanzeige: Fir jede im Analysenprogramm definierte Methode wird in einem eigenen
Reiter innerhalb der Liveanzeige der aktuelle Ablauf dargestellt. Gerade aktive Methoden
haben dabei eine rote Titelzeile.

e Report: Im Report wird fir jede gestartete Methode innerhalb eines
Analysenprogramms ein eigener Reiter eingeblendet. Dort werden nach Beendigung der
Methode Ubersichtsinformationen zu den erzeugten Ergebnissen angezeigt, wahrend
das Analysenprogramm noch weiterlauft.



4.4 Regelbetrieb

4.4.1 Starten des Regelbetriebes

e Die Bestimmungsserie im ProcessLab Manager lautet Start_Online und wird Uber die
einfache Oberflache Analyse gestartet.

P ocestan wansoer T T T - i

Fle Manual contral  Options  Mindows 7

DR HE | &

Easy interface

| . s 5
Start IC ‘Start Callbration

L) Metrohm

-

wiorkplare

Database

Live wien

(K]

Program editor ‘

Abbildung 18: Einfache Bedienoberfldche

e Die Bestimmungsserie besteht aus Analysenprogrammen, diese wiederum bestehen aus
den jeweiligen MaglC Net™-Methoden.

e In der Zeile Status in der Ablaufanzeige lasst sich jeder Zeit erkennen, welche Analyse
gerade ausgefihrt wird und wie der momentane Status des Analysenprogrammes ist
(siehe Abbildung 15: Statusmeldung in der Ablaufanzeige).

4.4.2 Fehlerbetrieb

e Ein Geratefehler sowie das Ausfiihren des Notstopps flihren zu einem Abbruch des
Analysenprogramms. Das Analysenprogramm flr den Regelbetrieb kann dann erneut
gestartet werden. Ausserdem koénnen auch samtliche Bestimmungen einzeln Uber die
jeweilige Schaltflache gestartet werden.

e Sollte dies zu keiner Verbesserung fuhren, muss das Analysensystem einmal
ausgeschaltet werden. Hierzu muss zuerst der Industrie-PC heruntergefahren werden
und im Anschluss das Analysensystem Uber den Netzschalter stromlos geschaltet
werden.

e Nach einer kurzen Wartezeit (ca. 10 s) kann das Analysensystem wieder eingeschaltet
und die ProcessLab-Manager-Software gestartet werden (siehe Kapitel 4.3.1: Einschalten
des Systems).

e Konnte der Fehler nicht behoben werden, muss mit Kapitel 5.3: Fehlerbehebung
fortgefahren werden.

28



4.4.3 Notaus-Modul

e Der rote Taster an der linken Gehduseseite setzt alle an den I/0-Controller
angeschlossenen Nassteilmodule, z. B. Pumpen, Ruhrer, Ventile und potentialfreie
Meldekontakte auf ihren Default-Zustand (in der Regel ausgeschaltet) zurtick.

e Dieser Taster rastet ein und muss durch nochmaliges Driicken entriegelt werden.

4.4.4 Ansichten Datenbank

Tabellenansicht Resultatansicht: Eine Resultatansicht definiert
die grafische Darstellung fur eine beliebige
Anzahl von Einstellungen

! Processlab Manager

File Wiew Layouts Manual control  Optidgs  Windows 7

= ol & FE vW THEE féE | &

Database - ProcessLab Manager

2 sanple 1D | determination start A | Chioride \ Sulfate: Pressure | Cond | MNoise:
’ Stream 1_UPw Sep 11, 2014 5:42:22 PM UTC+2 1.234 mgjL
Stream 1_UPiw Sep 11, 2014 5:42:01 PM UTC+2 1.234 mgjiL
Stream 1_LIPW Sep 11, 2014 5:41:08 PM UTC+2 123 pafL
Warkplace Stream 1_LPW Sep 11, 2014 5:40:53 PM UTC+2 123 pgiL

&

Database N

Program editor

Abbildung 19: Tabellenansicht

Im Bereich Datenbank kénnen unter anderem, nachfolgende Ansichten ausgewahlt werden

e In der Tabellenansicht wird pro Analysenprogrammablauf mit aktivierter
Datenbankausgabe eine Bestimmungszeile eingeftigt. Je nach Tabellenlayout werden
entsprechende Spalten zu den ermittelten Ergebnissen eingeblendet.



Probenansicht
= pmsm.\ — T ——— k|

Fle Wiew Layouts Manual control ns o Windows 7
=1~ - v EEE deE e«

- ProcessLab Manager

Database
e Bath 1
on
‘Warkplace 100
a0
w a0
— 70

Database

&0

50

Chloride [mgil]
&

Frogram editor X

20

Copper [giL]
&

Sulfuric Acid ([g/L]
=]
5

-l
— Target
—UwWL
—LwL
UL
LIL =]
=Cu
— Target
—UuwL
— LWL
UIL
LIL
=B=H2504
— Target

—UWL [
— LWL
UL

LIL

4:08:40 PM 4:08:50 PM 4:09:00 PM 4:09:10PM 4:09:20 PM 4:09:30 PM 4:09:40

Date
10724712 4:11 PM

Analysis state: | Inactive System state: | Ready

Abbildung 20: Probenansicht

e In der Probenansicht werden die Resultate nach Proben IDs zusammengefasst.
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Parameteransicht
P Processiab Manager - B -

Fle WView Layouts Manual control  OPY Rdows 7
= o ¢ B8 99 Haa e

Database - ProcessLab Manager

d

e H2504
Y
P
workplace 205
200
195
19.0
s =
_ Database 180
175
17.0
185
160 'E-Ca
Pr it
i 155 — Target
s — UWL
148
140 —LWL
136 UIL
o LIL
A28
120 = Cu
LE — Target
Q 1.0
£ s —uwL
=
£ —LlwL |—
5 UIL
S 8.0
a
a5 LIL
a0 -8-H2504
75
o — Target
55 —UWL
£ — LWL
65
50 UIL
45 LI
40
35
30
25
20
18
10
o0s
0o
086
4:08:30 PM 4:08:40 PM 4:08:50 PM 4:09:00 PM 4:09:10 PM 4:09:20 PM 4:09:30 PM 4:09:¢
Date
10/24712 4:11 PM

Analysis state: Inactive System state: Ready
Abbildung 21: Parameteransicht

e In der Parameteransicht werden die Resultate nach Parametern zusammengefasst.



4.4.5 Programmeditor

e Im Programmeditor kénnen neue Analysenprogramme konfiguriert oder Anderungen an
einem bestehenden Analysenprogramm vorgenommen werden.

e Grundsatzlich besteht ein Analysenprogramm aus einer oder mehreren Methoden. Man
unterscheidet hierbei zwischen 4 verschiedenen Methodentypen (Modul-, Calc-, MagIC
Net- und Input-Methoden).

e Die unterschiedlichen Methodentypen konnen frei kombiniert und je nach Konfiguration,
sequentiell oder parallel, im Analysenprogramm abgearbeitet werden
(siehe Abbildung 22: Programmeditor).

n Processlab Manager
File Edt Manualcontrol  Options  Windows 7
@GR && @&
Programn editor - Anion_STREAML, kmthd
Diatabase |ProcessLab Manager ﬂ Condition |Res.Exists("Chloride") or Res Exists("Sulfate™) H&k
LIMS-Expart [=] cordition | | e

Failure mode @ Ahart Pragram ) Na longer use affected workplace
Program IDs j(n] [ Field type [ default valug
ooz unavailable
D03 unavailable
D04 unavailable
1Co3 unavailble
P 1006 unavailable
— D07 unavailable
unavailable

td

Workplace

Type | Method name \ Cycles | Base method | Concurrent
Stream1_UPW 1 ProfiC Vario_12A5upp10_2_FLM [m]

=}

=
5]
=1
@

Program editor

Abbildung 22: Programmeditor

e Die Auswahl des Analysenprogramms erfolgt ebenfalls im Programmeditor
(siehe Abbildung 22: Program editor).

e Das Analysenprogramm kann alle ermittelten Ergebnisse, auch abhangig von einer
wahlbaren Bedingung, in die Datenbank schreiben, die in der Konfiguration definiert sein
muss.

Vorsicht

Am Ende der Inbetriebnahme muss eine Datensicherung erfolgen.

e Siehe Kapitel 8.2 Datensicherung und Daten wiederherstellen.
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4.5 Gerat voriibergehend ausser Betrieb nehmen

H Information

Ist der Analysator flir mehr als 7 Tage nicht in Betrieb, bitte nachfolgende Schritte
durchfuhren.

e Samtliche Dosiereinheiten entleeren und mind. 3-mal Uber die Funktion Vorbereiten in
der jeweiligen Manuellen Bedienung mit Wasser durchspulen

e Anschliessend werden die Dosiereinheiten wieder entleert

e Pumpenschlauche entleeren und mit VE-Wasser spulen

e Datensicherung (Siehe Kapitel 8.2 Datensicherung und Daten wiederherstellen)

e Industrie-PC herunterfahren

e System stromlos schalten



5 Instandhaltung

5.1 Allgemeine Hinweise

Bitte beachten Sie bei der Wartung die folgenden Warnhinweise!

A\

Warnung

Die Wartung, Fehlerbehebung und Reparatur darf nur durch entsprechend
fachkundiges und an dem System eingewiesenes Personal durchgefuhrt werden!
Die Einweisung am Gerat muss nachweislich durch einen Metrohm Mitarbeiter
erfolgt sein. Ausserdem sollte der Absperrhahn fir die Probeleitung geschlossen
werden und nur, falls erforderlich, fir die Wartungsarbeiten ge6ffnet werden.

Warnung

Niemals elektrische Komponenten berihren, installieren oder ausbauen, wenn
der Analysator eingeschaltet ist. Dies kann zu Beschadigungen des Analysators
fuhren. Ebenfalls kénnen schwere Verletzungen durch in Betrieb stehende
Komponenten auftreten. Stellen Sie sicher dass der Analysator vom Stromnetz
getrennt ist. Notwendige Massnahmen zum ESD-Schutz sind vorzunehmen!

Beim Umgang mit Chemikalien sind alle notwendigen Sicherheitsmassnahmen zu beachten!
Die Personliche Schutzausristung ist zu tragen.
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5.2 Wartung
5.2.1 Wartungsplan

Um Analysenfehler oder Geratestérungen zu vermeiden, ist eine sorgfaltige Wartung des
Systems erforderlich. Die erforderlichen Unterhaltstatigkeiten sind in dem Wartungsplan
aufgeflihrt und werden nach der Inbetriebnahme des Systems festgelegt. Das Wartungsintervall
ist hierbei individuell auf das System zugeschnitten. Das Wartungsintervall ist abhangig von der
Einsatzhaufigkeit und den eingesetzten Reagenzien und Proben.

Nach Beendigung der Wartung mussen die einzelnen Nassteilkomponenten zuerst wieder mit
den nétigen Reagenzien, sowie die Probenleitung mit Probe, gefullt werden.

H Information

Der Wartungsplan ist im Anhang unter Kapitel 8.1.2 beschrieben und wird bei der
Wartung durch den Metrohm-Service regelmassig in Absprache mit dem Betreiber
aktualisiert.

5.2.2 Datensicherung ab Werk

e Ab Werk werden folgende Sicherungen vom Auslieferungszustand vorgenommen und
bei der Metrohm Prozessanalytik archiviert:
a. Image der Festplatte
b. Export der Analysenmethoden
c. Sicherung der ProcessLab-Manager und MagIC Net Konfiguration

5.2.3 Datensicherung nach Anderung am System

e Nach jeder Anderung am System (Methode, Konfiguration, Hardware, etc.) ist eine
Datensicherung vorzunehmen und diese sowohl extern, als auch auf dem System
(Festplatte) abzuspeichern.

e In der Software ProcessLab-Manger ist fur die Datenbank in MagIC Net eine
Gréssenbeschrankung von 2000 eigegeben. MaglC Net 16scht bei bestehender
Beschrankung die altesten Bestimmungen, so dass in der Datenbank immer nur die
konfigurierte Anzahl Bestimmungen verbleiben.



5.3 Verschleissteile

E Information

Der Austausch der Verschleissteile darf nur durch entsprechend fachkundiges und
an dem System eingewiesenes Personal durchgefiihrt werden! Die Einweisung am
Gerat muss nachweislich durch einen Metrohm Mitarbeiter erfolgt sein.

_ Artikelbezeichnung Artikelnummer

Dosiereinheit 2 mL (6.3032.120)  Glas-Zylindereinheit 2 mL  6.1574.120
Dosiereinheit 5 mL (6.3032.150)  Glas-Zylindereinheit 5 mL  6.1574.150
Dosiereinheit 10 mL (6.3032.210) Glas-Zylindereinheit 10 mL = 6.1574.210
Dosiereinheit 20 mL (6.3032.220) Glas-Zylindereinheit 20 mL = 6.1574.220

Dosiereinheit 50 mL (6.3032.250) Glas-Zylindereinheit 50 mL = 6.1574.250
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5.4 Fehlerbehebung
5.4.1 Telefonsupport

H Information

Folgende Infos sollten fur den telefonischen Support zur Verfligung gestellt
werden:

e Systeminformationen: Geratetyp und Seriennummer
(siehe Deckblatt der Dokumentation)

e Bilder des defekten Bauteils

e Fehlermeldung: Screenshot des Info-Fensters

e Lodfiles: Info.Zipper.exe ausflihren

e Export von Bestimmungen aus der MaglC Net Datenbank

5.4.2 Kontaktdaten

E Information

Bitte kontaktieren Sie

Tel.:

Fax:

E-Mail:




5.5 Stiickliste

Tabelle 1: Stlckliste

Position
10
20
30
40
50
60

Option:
70

80

38

Artikel

Artikel (Bezeichnung)

ProcessLab Digitaleingang 4 DI 24 V DC
ProcesslLab Digitalausgang 4 DO 24 V DC
ProcessLab Relaisausgang 2 DOR 230 V
Kanister 10 L Min-Sensor

Kanister 20 L Max-Sensor

IC Process Extension, ohne MagIC Net, ohne TFT

ProLab Bedieneinheit, TFT/Tastatur, US, V4 mit
ProcessLab Standfuss, kpl.

ProcessLab Analogausgang 2 AO 4-20 mA

Menge
2,00
1,00
3,00
3,00
1,00
1,00
1,00

1,00

Stk
Stk
Stk
Stk
Stk
Stk
Stk

Stk



5.6 Unbedenklichkeitserklarung

H Information

Um unsere Mitarbeiter und die Umwelt vor schadlichen Einwirkungen durch
gefahrliche Stoffe zu schiitzen, aber auch aufgrund der gesetzlichen Vorschriften,
mussen wir entsprechende Massnahmen ergreifen um den Schutz unserer
Mitarbeiter, der Umwelt und die Einhaltung der Gesetze zu gewahrleisten. Die
Reparatur wird nur durchgefthrt, wenn die Baugruppen vor dem Versand
sorgfaltig gereinigt und dekontaminiert wurden und zusatzlich dazu die folgende
Unbedenklichkeitserklarung ausgefullt und unterschrieben beiliegt.

Unbedenklichkeitserklarung

Bitte kopieren und mit der Baugruppe einsenden

Hiermit versichern wir, dass die beiliegende Baugruppe

Ty D e

Teil des Gerats SeIEN-NI. o

frei von gesundheitsgefahrdenden

= chemischen
. biologischen oder
= radioaktiven Stoffen

ist

Die Baugruppe wurde vor dem Versand grindlich gereinigt.

Datum / Unterschrift Firmenstempel



6 Konformitatserklarung / Zertifikate

6.1 EU-Konformitatserklarung

40

Declaration of Conformity

This is to certify the conformity to the standard specifications for electrical appliances and accessories,
as well as to the standard specifications for security and to system validation issued by the manufactur-

ing company.

Name of commodity t@ MG'I’OIIII'

lon oanalysis

875 ProcesslLab CH-9101 Herisau/Switzerand
E-Mail  info@metrohm.com
www metrohm.com

Description  PC-based process analyzer for automatic analysis and control of liquid process media.

This instrument has been built and has undergone final type testing according to the standards:

Electromagnetic compatibility: Emission

IEC 61326-1: 2006, EN 55022 / CISPR 22: 2006, |IEC 61000-3-2: 2006, IEC 61000-3-3: 2005
Electromagnetic compatibility: Immunity

IEC 61326-1: 2006, IEC 61000-4-2: 2001, IEC 61000-4-3: 2002, IEC 61000-4-4: 2004,

IEC 61000-4-5: 2001, |EC 61000-4-6: 2001, IEC 61000-4-11: 2004, |IEC 61000-4-14: 2004

Safety specifications
EN/IEC 61010-1:2001, UL 61010-1:2004, CSA-C22 2 No. 61010-1:2004

It has also been certified by ElectroSuisse, which is member of the Infemational Certification Body
(CB/IEC).

The instrument meets the requirements of the CE mark as contained in the EU direc-
tives 2004/108/EC and 2006/95/EC and fuffils the following specifications:
EN61326-1 Electrical equipment for measurement, control and laboratory use — EMC requirements

EN61010-1 Safety requirements for electrical equipment for measurement, control and laboratory
use

Metrohm Lid. is holder of the SQS-certificate ISO 9001:2000 Quality management system for devel-
opment, production and sales of instruments and accessories for ion analysis.

The system software, stored in Read Only Memories (ROMs) has been validated in connection with
standard operating procedures in respect to functionality and performance.

The technical specifications are documented in the instruction manual.

Herisau, 20 July, 2007

VY /R N

D. Strohm Ch. Buchmann
Vice President Vice President
Head of R&D Head of Production

Responsible for Quality Assurance




L2 Metrohm

Analysensysteme Prozessanalytik

Deutsche METROHM Prozessanalytik GmbH & CO. KG

Humboldtstrake 30-32

70771 Leinfelden-Echterdingen
Telefon: + 49 711 787476-0
Telefax: + 49 711 787476-90
www.metrohm-prozessanalytik.de

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Die Firma Deutsche METROHM Prozessanalytik GmbH & Co. KG bescheinigt hiermit, daf das Gerat

TFT-Bedieneinheit fiir Metrohm ProcessLab®

den Anforderungen der EG-Richtlinien 89/336/EWG und 73/23/EWG entspricht.

Erfllite Spezifikationen:
EN 55011 Funkentstorung von elektrischen Betriebsmitteln und Anlagen (ISM-Geréate)

EN 61000-8-2 Elektromagnetische Vertraglichkeit - Storfestigkeit
Storfestigkeit fur Industriebereich

EN 61000-6-4 Elektromagnetische Vertraglichkeit - Stéraussendung
Stéraussendung fur Industriebereich

EN 61010 Sicherheitsanforderungen fur elektrische Labor-, Mess- und
Regelausristungen

Beschreibung des Gerites:
TFT-Bedieneinheit mit integriertem TFT-Monitor 15°, Tastatur, Maus-Pad, USB-Steckdose, SVGA- und

USB-Anschlusskabel
Ausfubrung in geschlossenem Gehéuse, Schutzart IP 54

Filderstadt, den 29. Dezember 2006 { ;
A
{
\/{/\{\L&_s’

F.Mdller



6.2 Zertifikate von Einbauteilen

E Information

Unter dem folgenden Link kdnnen die Zertifikate auf der Metrohm-Homepage
heruntergeladen werden:
http://www.metrohm.com/com/Support/zertifikate/instrumentCertificate.html
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7 Demontage und Entsorgung

AE Warnung

Niemals elektrische Komponenten berthren, installieren oder ausbauen, wenn
der Analysator eingeschaltet ist. Dies kann zu Beschadigungen des Analysators
fuhren. Ebenfalls konnen schwere Verletzungen durch in Betrieb stehende
Komponenten auftreten. Stellen Sie sicher dass der Analysator vom Stromnetz
getrennt ist. Notwendige Massnahmen zum ESD-Schutz sind vorzunehmen!

Beim Umgang mit Chemikalien sind alle notwendigen Sicherheitsmassnahmen zu beachten! Die
Personliche Schutzausristung ist zu tragen.

Vorsicht

Die Demontage und Entsorgung darf nur durch entsprechend fachkundiges und
an dem System eingewiesenes Personal durchgeflihrt werden! Die Einweisung
am Gerat muss nachweislich durch einen Metrohm Mitarbeiter erfolgt sein.
Ausserdem sollte der Absperrhahn fir die Probeleitung und aller Medien
(Druckluft, VE-Wasser) geschlossen werden.



7.1 Demontage

Die Demontage des Analysensystems erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die
Montage- bzw. Installationsarbeiten.

7.2 Entsorgung

Das Analysensystem darf am Ende seiner Lebensdauer nicht tber den normalen
Haushaltsabfall entsorgt werden, sondern muss einem entsprechenden Recycling von
elektrischen und elektronischen Geraten zugefthrt werden. Das Symbol auf dem
Produkt, der Gebrauchsanleitung oder der Verpackung weist darauf hin. Die Werkstoffe
sind gemass ihrer Kennzeichnung wieder verwertbar.

Mit der Wiederverwendung, der stofflichen Verwertung oder anderen Formen der
Verwertung von Altgeraten leisten Sie einen wichtigen Beitrag zum Schutze unserer
Umwelt. Bitte erfragen Sie bei der Gemeindeverwaltung die zustandige Entsorgungsstelle
oder setzen Sie sich mit dem Lieferanten in Verbindung. Die fachgerechte Entsorgung
wird dann, nach abgestimmter Ricksendung, vom Lieferanten vorgenommen. Die
Unbedenklichkeitserklarung (siehe Kapitel 5.4.1 Unbedenklichkeitserklarung) ist der
Rucksendung ausgeftillt beizulegen.

H Information
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Das Analysensystem darf nicht uber den Hausmdll entsorgt werden.



8 Anhang

8.1 Wartungshinweise

8.1.1 Wartungsintervalle
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Metrohm Service

Unterhaltstatigkeiten

Fullstand Reagenzien prufen, ggf. nachfillen
und Luftblasen entfernen

Sichtkontrolle auf Fllssigkeitsaustritt

Probenzufuhr kontrollieren, ggf. reinigen

Luftblasen aus Ansaugleitung, Dosierzylinder
und Dosierleitung entfernen

Gasblasen aus Probenahmesystem entfernen

Sichtkontrolle eines Analysenablaufs

Probeberthrte Komponenten reinigen

Windows herunterfahren und neu booten

Ergebnisdatenbank umbenennen und neue
Datenbank beginnen

Analysenergebnisse (= "alte"
Ergebnisdatenbank) auf externes Medium
sichern

Reagenzbehalter entleeren (Restreagenz
verwerfen), Behalter reinigen (Mit ca. L Liter
neuem Reagenz ausschwenken, verwerfen)
und neu befillen.

Dosierer frisch befullen. Luftblasen aus
Ansaugleitung, Dosierzylinder und
Dosierleitung entfernen

Schlauchpumpen Férdermenge kontrollieren,
ggf. Schlauchpumpenschlauche ersetzen




8.1.2 Wartungsplan

Wartungsarbeiten

Elektronik

Analogausgange prufen, ggf. ersetzen (Abgleich nur nach

Absprache mit Verantwortlichem fur das Anlagen-Leitsystem!)

Lithiumbatterie ersetzen

Erdung und Anschlisse Uberprufen (Prufstufe C1)

Ansteuerung der Hardware kontrollieren

Lufter kontrollieren

Temporare Dateien l6schen

Festplatte prufen mit ScanDisk

Freien Speicherplatz der Festplatte prifen

PLM-Backup erstellen und auf externes Medium sichern

XXX | X | X[ X |[X|X

Logbtcher einsehen

Dosiereinheit

Dosiereinheit inkl. Schlauche und Mikroventil kontrollieren,
ggf. erneuern

Kolben fetten

Antriebsmechanik kontrollieren (Priufstufe C1 ohne
§§105/106)

Glaszylinder und Kolben ersetzen

Antidiffusions-Mikroventil ersetzen

Spindel und Spindelmutter ersetzen

Schlauchpumpen

Sichtprufung

Schlauchpumpenschlauch ersetzen

Abdeckung und Nylonscheibe ersetzen

Rollentréager und Nylonschrauben ersetzen

Fordermenge kontrollieren

Schlauchverbindungen, Fittings,
Messgefasse

Kontrolle auf Durchgang

Teile im Bedarfsfall reinigen, ggf. ersetzen

Ruhrstab ersetzen

Nach Zusammenbau auf Dichtheit kontrollieren

Wartungsplan Gberarbeiten
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8.2 Datensicherung und Daten wiederherstellen

8.2.1 Datensicherung ProcessLab Manager und MagIC Net

e Den ProcessLab Manager schliessen (MaglC Net wird automatisch mit geschlossen).

¢ Nachfolgende Schritte befolgen

e Nach driicken des Windows ,Start-Button” das Feld , Ausfihren...” anwahlen

e Im Feld , Ausfiihren...” service.msc schreiben

e Doppelklick auf den ,Metrohm MagIC Net Server und diesen beenden

e Aufforderung zum Beenden des ,Metrohm Fehler! Textmarke nicht definiert. Admin
Server” mit Ja bestatigen

e Auf dem Desktop den Button Backup -ﬁm, doppelklicken. Anschliessend erscheint die
Aufforderung, das Passwort fur den Benutzer Administrator einzugeben. Dann wird die
Datensicherung automatisch durchgefuihrt. Es werden alle erforderlichen Daten des
Quellordners C:\programdata\metrohm\magicnet mit den folgenden Unterordnern

gesichert:
a) \Config (“plmConfiguration.xml und secset”)
b) \Data
Q) \Layout
d) \logs
e) \Programs
f) \props

¢ Nach Beendigung der Sicherung den Dienst ,,Metrohm Tiamo Admin Server” Starten.
Dabei wird der ,Metrohm Tiamo Server mit gestartet.

8.2.2 Daten wiederherstellen ProcessLab Manager und MagIC Net

e Der Benutzer ProcessLab muss sich abmelden und ein Benutzer mit
Administratorenrechten muss sich anmelden. Als nachstes mussen die Dienste des
Metrohm Admin Servers und Metrohm Backup Servers deaktiviert werden. Hierzu siehe
nachfolgende Vorgehensweise.

e Um die Dienste zu deaktivieren siehe Kapitel 8.1.2.

e Die unter Punkt 4 gesicherten Daten werden in die entsprechenden Verzeichnisse zurtck
kopiert.

8.2.3 Logfiles schreiben
e Flhren Sie die Info.Zipper.exe unter dem folgenden Pfad aus:
C:\Programfiles\Metrohm\Magic Net\bin
e Quittieren Sie die Nachricht mit OK.
e Kopieren Sie die auf dem Desktop angelegte Datei , Error.zip” auf einen USB-Stick.
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